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Application for examination is made according to § 44 Patent Law 
[54] Compressor valve 

The present invention relates to a compressor valve, 
comprising a lower section in the form of a hollow bolt 
and an upper section in the form of a hollow circular 
cone with a discharge aperture. The upper and lower 
sections are designed integrally with one another. The 
valve is opened when the pressure of the compressed 
gas rises above a specific level, whereas the valve is 
closed when the pressure of the gas drops to below a 
specific level. The valve is closed by the intrinsic 
elasticity of the valve. The upper section of the valve, 
that is, the circular-conical section of the valve, is 
manufactured from highly elastic synthetic resin. The 
invention enables simplification of the structure of the 
valve and reduction in the number of required 
components, resulting in lower manufacturing costs. 
Figures 6 
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COMPRESSOR VALVE 



The present invention relates to a compressor valve, and in particular a hollow circular- 
5 conical-shaped compressor valve, wherein the open/closed state occurs independently of the 
difference between the external back pressure and the internal gas pressure. 

Figure 1 illustrates a compressor valve, as installed on conventional rotary piston 
compressors. The conventional compressor valve comprises the structure illustrated in Figure 
10 2. Here, a valve seat l'b is built on the upper side of a discharge aperture l'a of a compressor 
body 1\ Laterally therefrom a valve stop 2, a press plate 4 and a valve 3 are fastened by a 
screw 5 in such a way that at the top valve 3 rests on valve seat l'b. Valve 3 accordingly 
blocks discharge aperture l'a through the combination of the force of press plate 4 and the 
external back pressure, as illustrated in Figure 2. 

15 

If, however, the pressure of the compressed gas of compressor body V increases above the 
normal state, flat valve 3 is pushed upwards, as illustrated in Figure 3, against and along press 
plate 4 to open discharge aperture l'a. In this way, the gas contained inside the compression 
space is released, forming a back pressure. 

20 

If after this the total of the back pressure and the force of press plate 4 is greater than the 
pressure of the released gas, valve 3 then blocks discharge aperture l'a, as illustrated in Figure 
2. 

25 For this reason, with conventional structures valve 3 is manufactured from a steel plate for 
opening discharge aperture l'a independently of the rotational speed of the compressor, or for 
closing it, whereby noise is generated during raising and lowering of the valve from/onto 
valve seat l'b. At the same time the flat shape of valve 3 requires a large installation space, as 
well as and a large number of components. 

30 

The object of the present invention is to avoid the abovementioned disadvantages of 
conventional compressor valves. 

For this purpose, the aim of the present invention is to make available a compressor valve 
35 having a hollow circular-conical form, comprising an integrally designed fastening bolt and 
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formed from a highly elastic synthetic resin for coupling with the compressor body. This 
effectively eliminates the noise generated in conventional valves during the opening/closing 
procedure, and also simplifies the structure so that manufacturing costs can be minimised 
while productivity is improved. 

An embodiment of the invention is illustrated in the diagrams and is described in greater 
detail hereinbelow, wherein: 
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Figure 1 is a conventional valve mounted on a compressor of the rotary piston type; 
10 Figure 2 is a sectional view through a conventional compressor valve; 

Figure 3 is a sectional view illustrating actuation of the conventional compressor valve; 
Figure 4 is a perspective view of the hollow, circular-conical valve according to the 
present invention; 

Figure 5 is a sectional view of the assembled, hollow, circular-conical valve according 
15 to the present invention, and 

Figure 6 is a sectional view illustrating the operational state of the hollow, circular- 
conical valve according to the present invention. 



The invention is explained hereinbelow with reference to the diagrams according to assembly 
20 and also according to the working method of the invention as illustrated. 

Figure 4 is a perspective view of the circular-conical valve according to the present invention, 
while Figure 5 illustrates the assembled state of the valve according to the present invention. 

25 As illustrated in these diagrams, the compressor valve of the present invention is built such 
that a circular-conical valve comprises a highly elastic synthetic resin or rubber and also 
comprises a discharge aperture 6a, and is further designed integrally with a hollow fastening 
screw section 7 having an annular groove 7a on its upper section. Screw section 7 is coupled 
with a discharge aperture la of a compressor body 1. 

30 

In the previously described assembled compressor valve discharge aperture 6a is closed on 
account of the intrinsic elasticity of the conical valve and the external back pressure as 
illustrated in Figure 5, such that the gas is released from the interior of the compressor space 
under normal circumstances. 
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When consequently the pressure of the gas in the compressor space rises to become greater 
than the total of the back pressure and the elastic force of valve 6, discharge aperture 6a of 
conical valve 6 is opened, enabling escape of the gas, as illustrated in Figure 5. 

5 

And when consequently the gas pressure in the compressor space drops to become less than 
the total of the elastic force and the back pressure, the discharge aperture of the conical valve 
is closed, as illustrated in Figure 5. 

10 In accordance with the abovedescribed invention a valve manufactured from a highly elastic 
synthetic resin, synthetic material or rubber is designed, having a discharge aperture 6a 
integral with a fastening screw section 7 and being connected to compressor body 1 . 

As a result, the structure of the valve is simple, assembly is easier and the output and 
1 5 productivity are improved. 



In addition to this, the noise generated by the opening/closing procedure of the valve is 
eliminated and the number of required components is decreased, effectively saving on 
manufacturing costs. 




1. A compressor valve coupled with the discharge aperture (6a) of a compressor for 
5 compressed gas, having a lower section (7) in the form of a hollow bolt for fastening and for 

passage of the compressed gas, and an upper section (6) which is designed integrally with the 
lower section (7) and exhibits the form of a hollow, circular cone with a discharge aperture 
(6a), whereby the valve is opened above a specific level with increase of the compressed gas, 
and is closed when this decreases to below a specific level, said closing being effected by the 
1 0 intrinsic elasticity of the valve. 

2. Compressor valve as claimed in Claim 1, characterised in that the conical upper 
section (6) of the valve comprises a highly elastic synthetic material or synthetic resin. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Kompressorventil 

Die Erfindung betrifft ein Kompressorventil, das aus einem 
unteren Abschnitt in Form eines hohlen Bolzens besteht, 
sowie aus einem oberen Abschnitt in Form eines hohlen 
Kreiskageis mit einer Enttastungsoffnung. Die oberen und 
unteren Abschnitte sind integral miteinander ausgebildet. 
Das Ventil wird dann geoffnet, wenn der Druck des kompri- 
mierten Gases uber ein bestimmtes Niveau erhdht wird, 
wohingegen das Ventil geschlossen wird. wenn der Druck 
des Gases unter ein bestimmtes Niveau gemindert wird. Das 
SchlieSen wird durch die Eigenelastizitat des Ventils bewirkt. 
Der obere Abschnitt des Ventils, das heiGt, der kreiskegel- 
fdrmige Abschnitt des Ventils, ist aus hochelastischem 
Kunstharz hergestellt. Mit Hilfe der Erfindung wird die 
Struktur des Ventils vereinfacht und die Anzahl der bendtig- 
ten Komponenten reduziert, mit dem Resultat. da& die 
m Herstellungskosten gemindert werden konnen (Fig. 6). 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kompressor- 
ventil, und insbesondere ein hohles kreiskegelfdrmiges 
Kompressorventil, bei dem der geoffnete/geschlossene 5 
Zustand in Abhangigkeit von dem Unterschied zwi- 
schen dem auBeren ROckdruck und dem inneren Gas- 
druck erfolgt. 

Fig. 1 zeigt ein Kompressorventil, wie es auf den her- 
kommlichen Drehkolbenkompressoren installiert ist 10 
Das herkdmmliche Kompressorventil hat den in Fig. 2 
gezeigten Auf bail. Dabei ist ein Ventilsitz 1'b an der 
Oberseite eines Entlastungsloches l'a eines Kompres- 
sorkorpers V ausgebildet. Seitlich davon sind ein Ventil- 
stop 2, eine Pressplatte 4 und ein Ventii 3 mittels einer 15 
Schraube 5 in der Weise befestigt, daB das Ventii 3 oben 
auf dem Ventilsitz I'b aufliegt. Daher blockiert das Ven- 
tii 3 das Entlastungsloch l'a, und zwar durch die Kombi- 
nation aus der Kraft der PreBplatte 4 und dem auBeren 
Ruckdruck, wie in Fig. 2 gezeigt 20 

Wenn jedoch der Druck des komprimierten Gases 
des Kompressorkflrpers 1' iiber den normalen Zustand 
hinaus zunimmt, so wird, wie in Fig. 3 gezeigt, das flache 
Ventii 3 nach oben, gegen die und entlang der PreBplat- 
te 4 gedruckt, urn das Entlastungsloch l'a zu itffnen. Auf 25 
diese Weise wird das innerhalb des Kompressionsrau- 
mes enthaltene Gas abgelassen, wobei sich ein Ruck- 
druck ausbildet. 

Wird danach die Gesamtsumme des RQckdruckes und 
der Kraft der Pressplatte 4 grdBer als der Druck des 30 
abgelassenen Gases, so blockiert das Ventii 3 das Entla- 
stungsloch l'a, wie in Fig. 2 gezeigt 

Aus diesem Grunde ist bei herkdmmlichen Struktu- 
ren das Ventii 3 aus einer Stahlplatte gefertigt, urn das 
Entlastungsloch l'a in Abhangigkeit von der Umdre- 35 
hungsgeschwindigkeit des Kompressors zu offnen, be- 
ziehungsweise zu schlieBen, wobei Larm wahrend des 
Abhebens/Anliegens des Ventiles von/auf dem Ventil- 
sitz 1'b erzeugt wird Gleichzeitig erfordert die flache 
Gestalt des Ventils 3 einen groBen Einbauraum, wie 40 
auch eine groBe Anzahl von Teilen. 

Die vorliegende Erfindung hat zur Aufgabe, zuvor 
beschriebene Nachteile herkommlicher Kompressor- 
ventile weitgehend zu vermeiden. 

Dazu ist es Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Kom- 45 
pressorventil zur VerfOgung zu stellen mit hohler Kreis- 
kegelform, das einen integral ausgebildeten Befesti- 
gungsbolzen aufweist und aus hochelastischern Kunst- 
harz (synthetic resin) gebildet ist, urn mit dem Kompres- 
sorkorper gekoppelt zu werden. Dabei wird das bei her- 50 
kommlichen Ventilen wahrend des Offnungs-/SchlieB- 
vorganges erzeugte Gerausch eliminiert und die Struk- 
tur vereinfacht, so daB Herstellungskosten gemindert 
und die Produktivitat verbessert werden konnen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 55 
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein herkommliches Ventii, das auf einem Kom- 
pressor des Drehkolbentyps montiert ist; 60 

Fig. 2 eine Schnittansicht durch ein herkdmmliches 
Kompressorventil; 

Fig. 3 eine Schnittansicht, in welcher die Betatigung 
des herkdmmlichen Kompressorventils dargestellt ist; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des hohlen, kreis- 65 
kegelfdrmigen Ventils gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung; 

Fig. 5 eine Schnittansicht des zusammengebauten, 
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hohlen, kreiskegelformigen Ventils gemaB der vorlie- 
genden Erfindung; und 

Fig. 6 eine Schnittansicht, bei welcher der betriebli- 
che Zustand des hohlen, kreiskegelformigen Ventils ge- 
maB der vorliegenden Erfindung dargestellt ist. 

Es folgt die Erlauterung der Erfindung anhand der 
Zeichnungen nach Aufbau und gegebenenfalls auch 
nach Wirkungsweise der dargestellten Erfindung. 

Fig. 4 ist eine perspektivische Ansicht des kreiskegel- 
formigen Ventils gemaB der vorliegenden Erfindung, 
und Fig. 5 zeigt den zusammengebauten Zustand des 
Ventils gemaB der vorliegenden Erfindung. 

Wie in diesen Figuren gezeigt, ist das Kompressor- 
ventil der vorliegenden Erfindung derart aufgebaut, daB 
ein kreiskegelfdrmiges Ventii aus einem hochelasti- 
schen Kunstharz oder Gummi besteht und ein Entla- 
stungsloch 6a aufweist, und integral mit einem hohlen 
Befestigungsschraubenabschnitt 7 mit einer ringformi- 
gen Nut 7a an seinem oberen Abschnitt ausgebildet ist. 
Der Schraubenabschnitt 7 ist mit einem Entlastungsloch 
la eines Kompressorkorpers 1 gekoppelt. 

Bei dem wie zuvor beschrieben zusammengesetzten 
Kompressorventil ist das Entlastungsloch 6a aufgrund 
der Eigenelastizitat des konischen Ventils und dem wie 
in Fig. 5 gezeigten auBeren Ruckdruck geschlossen, so 
daB das Gas aus dem Inneren des Kompressorraumes 
unter normalen Bedingungen nach auOen nicht ausge- 
lassen wird. 

Wird jedoch danach der Druck des Gases im Kom- 
pressionsraum erhoht, urn groBer als die Gesamtsumme 
des Ruckdruckes und der elastischen Kraft des Ventils 6 
zu werden, so wird das Entlastungsloch 6a des koni- 
schen Ventils 6 geoffnet, so daB — wie in Fig. 5 gezeigt 
— ein AuslaBdes Gases ermdglicht wird. 

Wird danach der Gasdruck im Kompressionsraum 
gemindert, urn kleiner als die Gesamtsumme der elasti- 
schen Kraft und des Ruckdruckes zu werden, so wird 
das Entlastungsloch des konischen Ventils — wie in 
Fig. 5 gezeigt — geschlossen. 

GemaB der wie zuvor beschriebenen Erfindung ist ein 
aus hochstelastischem Kunstharz, Kunststoff oder 
Gummi gefertigtes Ventii mil einem Entlastungsloch 6a 
integral mit einem Befestigungsschraubenabschnitt 7 
ausgebildet und mit dem Kompressorkdrper 1 verbun- 
den. 

Demzufolge wird die Struktur des Ventils einfach,der 
Zusammenbau leichter und auch die Leistungsfahigkeit 
und Produktivitat verbessert. 

Des weiteren kann der durch den Offnungs-/SchlieB- 
prozeB des Ventils erzeugte Larm eliminiert und die 
Anzahl der benfttigten Komponenten verringert wer- 
den, so daB Herstellungskosten eingespart werden kdn- 
nen. 

Patentanspruche 

1. Kompressorventil, das mit dem Entlastungsloch 
(6a) eines Kompressors fiir komprimiertes Gas ge- 
koppelt ist, mit 

einem unteren Abschnitt (7) in Form eines hohlen 
Bolzens zur Befestigung und zum DurchlaB des 
komprimierten Gases, und 

einem oberen Abschnitt (6), der integral mit dem 
unteren Abschnitt (7) ausgebildet ist und die Form 
eines hohlen Kreiskegels mit einer Entlastungsoff- 
nung(6a) aufweist, wobei das Ventii bei Anwachsen 
des komprimierten Gasdruckes iiber ein bestimm- 
tes Niveau geoffnet wird, und bei Abnahme unter 
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ein bestimmtes Niveau geschlossen wird, und das 
SchlieBen durch die Eigenelastizitat des Venules 
bewirkt wird. 

2. Kompressorventil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der konische obere Abschnitt (6) 5 
des Ventils aus hochelastischem Kunststoff oder 
Kunstharz besteht. 
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